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10 années d'expérimentation en collaboration avec le ministere de
I’Agriculture et Agroalimentaire Canada

[ 8 années d'opération grande échelle au Québec et Manitoba
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.

 Deux composantes a la technologie:
= Digestion Anaérobie Psychrophile
= Réacteur Séquentiel

1 Microorganismes Psychrophiles

Adaptation de bacteéries spécifiques offrant un haut rendement a
basse tempeérature

Bactéries naturellement présentes dans les lisiers

Méme processus de digestion mais avec bactéries optimal a 20-
25T

Demeure active entre 5 et 28C

Bactéries plus robuste qui peuvent survivre a un arrét
d’alimentation de plus de 6 mois
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] Opération Séguentielle

Cycle de 4 a 30- jours
Brassage minimal requis

Nécessite une période de
décantation

Perte minimisée de biomasse

Permet un temps de rétention
des solides plus long (TRS) —
période d’hydrolyse accrue

Empéche le court-circuitage de
mateériel dans l'effluent

Destruction complete des AGV
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- Taux de retention des solides plus long grace a
I'approche séquentielle

] Atteinte des performances maximales en methane

15000 ]
il /1
510000 o —
=
o e
E —
a
a
& 5000
— total gas produced
— - methane
0 20 100 150
Retention Time (days)
Vi e e e
Bio-Terre Systems Inc.
\nf_-_-_-'x/



i  Naisseur finisseur
- 10 000 porcs produits annuell‘ement
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Opeéeration Naisseur-Finisseur
12,000 porcs produits par annee

7 500 m? lisier traité

Trois fermes
73% Naisseur-Finisseur — 27% Finisseur:

3 bioréacteurs de 450 m 3
Mise en marche: fin 2004




Production d’energie verte

J Ferme St-Hilaire :

Essais d’'une unité de
cogeéneration de 50 kW

] Production d’électricité
et de chaleur

J Difficile a rentabiliser
a I'’échelle des
fermes
guébécoises
(0,06$/KWh)
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] Réduction des pathogenes

= Température d’'opération non optimal pour la
croissance des pathogenes

= Echantillonnage in-situ (Péloquin)
(Cote et al., 2007)
= 99.69% réduction de E-Coli
= 95,65% réduction de Salmonella
= 93.86% reduction des entérocoques
= Etude par une tierce partie

= Faculté Médecine Vétérinaire, Université de
Montréal

= Institut de recherche et de développement
en agroenvironnement (IRDA) -,
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] Stabilite et charge en azote

Operation Ferme Péloquin - Stabilité et charge en
azote Période du 1 novembre 2005 au 30 mai 2007
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] Variation de concentration des boues traitées

Projet de traitement des boues d’abattoir

Variation de la DCO a traiter
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] Variation de l'alimentation donnees aux reacteurs
Opéeration Ferme Péloquin - Stabilité et variation de

I'alimentation Période du 1 novembre 2005 au 30 mai

2007
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l Bilan énergétique avantageux

Projet fumier bovin laitier dilué (USA)- 1200 tétes
Energie nécessaire pour le chauffage du liquide
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Conclusion

1 Digestion Anaéerobie Psychrophile
Opeéree dans un Réacteur Sequentiel
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Tres stable
Performances comparables aux autres technologies

Apporte des avantages compétitifs important selon la
nature du materiel a traiter (dilution, azote, etc.)

Meilleur bilan énergétique

Réservoir plus grand mais compenseé par un TRS plus
long

Biogaz produit par phase, mais peut étre géré par
stockage
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QUESTIONS 7?77

Www.bioterre.com

Courriel : [fhince@bioterre.com
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